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Seitenfaltenbeutel 



Die Erfmdung betrifft einen Seitenfaltenbeutel aus flexibler, mehrschichtiger Folie, 
deren Innenschicht schweilibar ist, in einer Ausbildung gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 . 

Bei einem bekannten Beutel dieser Art (DE 20017182 U1) sind die Seitenfaltenhalf- 
ten auftenseitig entlang der oberen Randkanten verbunden, um eine Abdichtung 
herbeizufOhren, die durch das Umfalten der Endbereiche und Festlegen der umge- 
falteten Endbereiche an der benachbarten Seitenfaltenhalfte zusatzlich verbessert 

wird. 

Die Erfmdung befalit sich mit dem Problem einer weiteren Verbesserung der Ab- 
dichtung der Seitenfalten an ihren oberen Enden. Die Erfindung lost dieses Problem 
durch einen Seitenfaltenbeutel mit den Merkmalen des Anspruchs 1 . Hinsichtlich 
weiterer Ausgestaltungen wird auf die Anspruche 2 bis 4 verwiesen. 



Die Einbettung der oberen Randkanten nach der Umfaltung der oberen Endbereiche 
der Seitenfalten in einen Schweiftverbindungsbereich 1st sichergestellt, dali auch 
dann eine vollstandige und sichere Abdichtung der Seitenfalten an ihren oberen En- 
den eintritt, wenn kein besonderer Verschlufi entlang der oberen Randkanten der 
Seitenfalten, sei es durch Schweiften oder durch Kleben, vorgesehen wird. Denn 
der Schweiliverbindungsbereich bildet eine vollstandige Abdichtung, die auch unab- 
hangig von zusatzlichen Maftnahmen einen zuverlassigen Verschluli der Seitenfal- 
ten an ihren oberen Randkanten herbeifuhrt. Zugleich ist durch die Verbindung der 
Seitenfaltenbereiche mit der Beutelwand, vorzugsweise der riickseitigen Beutel- 
wand, sichergestellt, dali die oberen Enden der Seitenfalten nicht mehr storend in 

r 

den Fullraum vorspringen. 

Weitere Einzelheiten und Wirkungen ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung und der Zeichnung, in der zwei AusfOhrungsbeispiele des Gegenstands der 
Erfindung schematisch naher veranschaulicht sind. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine abgebrochene Ansicht des oberen Endbereiches eines erfindungsge- 

malien Beutels, 
Fig. 2 einen Schnitt etwa nach der Linie ll-ll in Fig. 1 , 
Fig. 3 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 einer abgewandelten BeutelausfQhrung, 
Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV in Fig. 3, und 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung ahnlich Fig. 4 bei geoffneter Wiederverschluliein- 
richtung am Kopfende des Beutels. 

Die in der Zeichnung dargestellten Seitenfaltenbeutel bestehen aus einer flexiblen, 
mehrschichtigen, zumindest zweischichtigen Folien aus bevorzugt thermoplasti- 
schem Kunststoff. Die Innenschicht der Folie ist schweilibar und besteht beispiels- 
weise aus einem Polyolef.n wie Polyathylen oder Polypropylen. AuBenseitig kbnnen 



sich eine oder mehrere Schichten anschlielien, die je nach den geforderten Eigen- 
schaften von einer Metallfolie, z.B. Aluminiumfolie und/oder einer Polyesterschicht 
gebildet sein kann, die ihrerseits nicht schweilifahig ist, jedoch eine hohe Festigkeit 
und gute Bedruckbarkeit bietet. 

Die dargestellten Beutel haben eine Vorderwand 1 und eine deckungsgleiche 
RQckwand 2 sowie zwischen diese eingelegte Seitenfalten 3,4, die sich von dem 
nicht dargestellten Bodenende zum Kopfende des Beutels hin erstrecken und dabei 
im Abstand unterhalb der oberen Randkanten 5 der Beutelwande 1 ,2 enden. Die 
Beutelwande 1,2 sind mit den Seitenfalten 3,4 sowie im von Seitenfalten freien 
Kopfbereich des Beutels untereinander entlang ihrer Randkanten verschwei&t, und 
zwar durch randseitige Langsschweiftnahte 6,7. Auch das Bodenende wird durch 
eine (nicht dargestellte) Querschwei&naht verschlossen, was vor oder nach der Be- 
fullung des Beutels mit Fullgut erfolgen kann. 

Im Bereich des Kopfendes des Beutels ist ublicherweise eine VerschluCeinrtchtung 
vorgesehen, die von einer Schweilinaht gebildet sein kann, die vor oder nach Beful- 
lung des Beutels mit Fiillgut angebracht wird. Sie kann auch aus einer Wieder- 
verschlulieinrichtung bestehen, die bei der Ausfuhrung nach Fig. 1 und 2 von 
Druckverschlu&bandern nach Art von Nut und Feder gebildet ist. Im einzelnen be- 
steht diese Wiederverschlulieinrichtung 8 aus zwei sich iiber die Beutelbreite erstre- 
ckenden VerschluBbandern 9, 10, von denen das eine an der Beutelvordeiwand 1 
und das andere an der Beutelrtickwand 2 durch Verschweifiung bzw. Heidsiegeln 
befestigt ist. Die Verschlulibandern 9,10 tragen Verriegelungsglieder 11, die durch 
Druck in gegenseitigem Eingriff uberfuhrbar sind und bei entsprechendem Zug sich 
aus ihrem gegenseitigen Eingriff losen. 

Der obere Endbereich 12 beider Seitenfalten 3,4 ist entlang einer einwarts und 



schrag abwarts verlaufenden Faltkante 13 umgefaltet, wobei die Umfaltung zurvor- 
deren Beutelwand 1 Oder zur ruckwartigen Beutelwand 2 hin gerichtet sein kann. 
Die umgefalteten Endbereiche 12 der Seitenfalten 3,4 haben die Form eines recht- 
winkligen Dreiecks und sind mit der ihnen jeweils zugewandten Halfte der Seitenfal- 
ten 3,4 durch Verschweiften verbunden, wie dies in Fig. 2, 4 und 5 durch die sche- 
matisch wiedergegebene Schweiftnaht 14 veranschaulicht ist. Ferner sind die umge- 
falteten Endbereiche 12 an ihrer Auftenseite mit der benachbarten Beutelwand, bei 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispielen mit der Beutelruckwand 2, verschweiftt, 
wie das durch die ebenfalls schematisch wiedergegebene Schweiftnaht 15 in Fig. 2, 
4 und 5 veranschaulicht ist. Ferner ist auch ein an die umgefalteten Endbereiche 12 
der Seitenfalten 3,4 angrenzender Bereich 16 der gleichseitigen Seitenfaltenhalften 
mit der benachbarten Beutelwand 2 flachig verschweiftt, so daft die Schweiftverbin- 
dungsbereiche die oberen Randkanten 17 der umgefalteten Endbereiche 12 ein- 
schlieften. Hierdurch ist sichergestellt, daft die oberen Enden der Seitenfalten 3,4 
absolut dicht verschlossen sind, und zwar unabhangig davon, ob die aufeinanderlie- 
genden Auftenflachen der Seitenfalten 3,4 entlang den oberen Randkanten 17 noch 
zusatzlich mit einem Verschluft, beispielsweise einem Klebverschluft, versehen sind 
oder nicht. 

Bei der in Fig. 3 bis 5 dargestellten Beutelausfuhrung ist im Kopfbereich des Beutels 
eine Wiederverschlufteinrichtung 18 vorgesehen, die als dreischichtiger Verschluft- 
streifen ausgebildet ist, der sich Qber die gesamte Beutelbreite erstreckt. Die beiden 
Auftenschichten 19,20 sind jeweils mit der Innenseite der benachbarten Beutelwand 
1 bzw. 2 verschweiftt, wie das durch die Schweiftverbindungen 21 ,22 versinnbild- 
iicht ist. Die Mittelschicht 23 besteht aus einem dauerhaftfahigen bzw. -klebfahigen 
Material auf Kunstharz- oder Kunststoffbasis, das durch Kohasionsbruch in zwei 
Teilschichten trennbar ist, wenn auf die Mittelschicht 23 eine Zugkraft durch Ausei- 
nanderziehen der Beutelwande 1,2 ausgeQbt wird. Nach Entnahme von Gut kbnnen 



die beiden getrennten Teilschichten durch Aufeinanderdrucken wiederzu einerge 

■ 

schlossenen Mittelschicht 23 zusammengefUgt werden. Im iibrigen entspricht die 
Ausfuhrung nach den Fig. 3 bis 5 der BeutelausfOhrung nach Fig. 1 und 2. 
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1 . Seitenfaltenbeutel aus flexibler, mehrschichtiger Folie, deren Innenschicht 
schweiftbar ist, mit einem vor oder nach Befullung des Beutels mit Fullgut geschlos- 
senen Bodenende und einem Kopfende mit Verschlufteinrichtung, und mit zwischen 
den beiden die Beutelvorderwand (1) und die Beutelruckwand (2) bildenden Beutel- 
wanden beidseits eingelegten Seitenfalten (3;4), die sich vom Bodenende zum 
Kopfende hin erstrecken und im Abstand unterhalb der oberen Randkanten (5) der 
Beutelwande (1;2) enden, wobei die Beutelwande (1;2) mit den Seitenfalten (3;4) 
und im seitenfaltenfreien Kopfbereich des Beutels untereinander entlang ihren 
Randkanten verschweifJt sind, und wobei die oberen Endbereiche (12) der Seitenfal- 
ten (3;4) urn eine zum Bodenende hin schrag einwarts abwarts verlaufende Faltlinie 
(13) zu einer Beutelwand (1;2) hin umgefaltet, die umgefalteten Endbereiche (12) an 
ihrer Innenseite mit der Innenseite der benachbarten Seitenfaltenhalfte verschweilit 
und an den kopfseitigen Randkanten (17) verschlossen sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die umgefalteten Endbereiche (12) der Seitenfalten an ihrer Auden- 
seite mit der benachbarten Beutelwand flachig yerschweilit sind, ein an die umgefal- 
teten Endbereiche (12) der Seitenfalten (3;4) angrenzender Bereich (16) der Seiten- 
faltenhalften ebenfalls mit der benachbarten Beutelwand (1;2) flachig verschweilit 
ist, und die SchweifJverbindung (14,15,16) die Randkanten (17) der umgefalteten 
Endbereiche (12) der Seitenfalten (3;4) einschliefcen. 



2. Seitenfaltenbeutel nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet, dad die Endbe- 
reiche (12) der Seitenfalten (3;4) zur Beutelriickwand (2) hin umgefaltet sind. 

3. Seitenfaltenbeutel nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet. dali am Kopf- 
ende des Beutels eine Wiederverschlulieinrichtung (8; 18) vorgesehen ist, die sich 
im Abstand oberhalb der umgefalteten Endbereiche (12) Seitenfalten (3;4) uber die 
Beutelbreite erstreckt. 

4. Seitenfaltenbeutel nach Anspruch 3, dadurch qekennzeichnet; dali als Wie- 
derverschlulieinrichtung (18) ein dreischichtiger Verschludstreifen vorgesehen ist, 
dessen Aulienschichten mit der Innenseite der benachbarten Beutelwande ver- 
schweilit sind und dessen Mittelschicht durch Kohasionsbruch in zwei Teilschichten 
trennbar ist, die bei Aufeinanderlegen wieder in Haftverbindung Qbergehen. 
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